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Vomchtung zum Anbringen eines Tragegrtffes 

Vorrichtung zum Anbringen olnes Tragegriftes, mittels 
der auf einer Transportvorrichtung geforderte Tragepak- 
kungen aulomatisiart jeweils mit einem eelbstklebendon 
Traoagriff versehbar sind, wobel eine Apphziervorrich- 
tung mtt einem antreJbbaren Applizierwerkzeug verges* 
hen ist, da* Ober der Transportvorrichtung umoine quer 
zur Trartsportncritung ti agenda horizontale Drehachse 
drehbar gelagert 1st, und das mindestens ein FOnrungs- 
mittei, ein RwermJttal und ein Trennmittal aufwelst so 
dasaein Endlosband, das einseitig mit einer in Langsncri- 
tung abschnfctsweise froiliegenden Kleboecnicht verse^ 
hen ist, Ober Ieweils alne Tragepackung forderbar, davon 
ein Tragagrfff mh beidendigem Webeabs^nrttabtrann- 
bar, und der Tragegrfff auf dieTragepackung aufdruckbar 
1st. dadurch gekennzelchnet dass das Applrzierwerkzeug 
mindestens drei an einer Rotornabe (9) starr und uber den 
Umfang gleichverteilt angeordnete radiale Rotorarrna 

(10) eufweist, und daas die Rotorarma (10) an ihrem radial 
auSeren Ende{11) jeweils mit einar Bendfuhrang (12), ei- 
nem Haltewerkzeug (13), und einem Scrineidwverkzoug 
(14) versahan sind, so dass das Endlosband (17) rwsdien 
den Endan (11) von mfndestena zwei Rotorarman (TO) 
haltbar und forderbar ist, der Tragagrfff (8) an dern Ende 

(11) des nachlaufenden der beiden Rotorarme (10) von 
dam Endlosband (17) abtrennbar 1st, und die beiden En- 
dan (20. 25) das Tragegrfffes 18) von den beiden benadv 
barten Rotorarmen (10) an die Stirnseiten (22, 24) der je- 
weiligen Tragepackung (1) andruckbar and. 
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Vorrichtung zum Anbringon einos Tragegrif feo 


Bes chreibung 

10 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anbringen eines 
Tragegrif fes, mittels der auf einer Transportvorrichtung ge~ 
fOrderte Tragepackungen automatisiert jeweils mit einem 
selbstklebenden Tragegriff versehbar sind, wobei eine Appli- 
ziervorrichtung mit einem antreibbaren Applizierwerkzeug vor- 

15 gesehen ist, das uber der Transportvorrichtung urn eine quer 
zur Transportrichtung liegende horizontale Drehachse drehbar 
gelagert ist*, und das mindestens ein Ftihrungsmittel, ein Fi- 
xiermittel und ein Trennmittel aufweist, so dass ein Endlos- 
band, das einseitig mit einer in LSngsrichtung abschnittswei- 

20 se freiliegendeh Klebeschicht versehen ist, Uber jeweils eine 
Tragepackung fOrderbar, davon ein Tragegriff mit beidendigem 
Klebeabschnitt abtrennbar, und der Tragegriff auf die Trage- 
packung aufdruckbar ist. 

25 Vorrichtungen bzw. Maschinen zum Anbringen von selbstkleben- 
den Tragegriffen an Tragepackungen, die nach ihrer Herstel- 
lung und / oder BefUllung auf einer FSrdereinrichtung, wie 
z.B. einem Fbrderband oder einer Rollentransportvorrichtung, 
an der betreffenden Vorrichtung bzw. Maschine vorbeigef tthrt 

30 werden, sind in unterschiedlicher Ausbildung und Anordnung 
bekannt. Bei den Tragepackungen kann es sich um Pappkartons, 
wie beispielsweise Waschraittelkartons, um Kunststof fbehaiter, 
die beispielsweise mit Obst oder Gemiise befttllt sein k&nnen, 
oder um in Schrumpf folie eingebundene Flaschen, wie z.B. in 

35 Sixpacks zusammengefasste GetrSnkef laschen, handeln. Derarti- 
ge Tragepackungen mtissen zumindest im Anbringungsbereich der 
Tragegrif fe eine hinreichend stabile Struktur mit einer 
beklebbaren Oberflache aufweisen, damit der selbstklebende 
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Tragegriff jeweils dauerhaft und ausreichend belastbar mit 
der Tragepackung verbunden werden kann. Die Tragegriff e wer- 
den zuroeist aus einem einseitig mit einer Klebeschicht verse- 
henen Endlosband hergestellt, von dem der Tragegriff abge- 
trennt und die Klebeschicht im Bereich der Grif f schlauf e ab- 
gedeckt wird. Es ist jedoch auch denkbar, dass ein Endlosband 
verwendet wird, bei dem die Klebeschicht nur im Befestigungs- 
bereich, d.h. endseitig der spateren Tragegriff e angebracht 
ist und, der Bereich der Griff schlauf e von der Klebeschicht 
ausgespart bleibt. 


Prinzipiell ist eine maschinelle Anbringung der Tragegriffe 
quer zur Transportrichtung der Tragepackungen, d.h. das An- 
kleben an den beiden AuQenseiten der TragepacJcungen, oder 
15 lang3 der Fdrderrichtung der Tragepackungen, d.h. das Ankle- 
ben an den beiden Stirnseiten der Tragepackungen, moglich. 

Vorrichtungen zur Queranbringung der Tragegriffe sind bei- 
spielsweise aus der EP 0 174 015 Al und der DE 40 18 291 Al 
20 bekannt. Die Vorrichtung nach der EP 0 174 015 Al weist eine 
um eine parallel zu der Transportrichtung der Tragepackungen 
liegende horizontale Drehachse drehbar gelagerte antreibbare 
Trommel auf, mittels der ein einseitig mit einer Klebeschicht 
versehenes Endlosband, dessen Klebeschicht abschnittsweise 
25 abgedeckt ist, intermittierend quer zur Transportrichtung auf 
die Trommel gefdrdert wird, die spateren Tragegriffe von dem 
Endlosband abgetrennt, jeweils mittels einer Saugkammer auf 
der Trommel gehalten, uber die zugeordnete Tragepackung ge- 
fdrdert, und mittels eines durch Aussparungen der Trommel 
30 senkrecht nach unten greifenden Andrtlckwerkzeuges auf die 
Tragepackungen aufgebracht werden. Bei dieser Vorrichtung 
konnen die Tragegriffe nachteilig nur bei jeweils ruhender 
Tragepackung angebracht werden, so dass neben der Vorrichtung 
auch die Tragepackungen taktweise bewegt werden 'mussen. Des 
35 weiteren ist die Lange der Tragegriffe durch die Dmfangslange 
der Trommel bzw. von tiber den Omfang verteilten Sektoren 
festgelegt, so dass eine Anpassung der Tragegriffe an unter- 
schiedlich grofle Tragepackungen ohne grofceren Aufwand nicht 
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meglich 1st. in der Vorrichtung nach der DE 40 18 291 Al wer- 
den die Tragegriffe aus einem breiten, einseitig mit einer 
Klebeschicht versehenen Klebeband gebildet, auf dem mittig 
ein schmaleres Abdeckband aufgebracht wird, wobei das Klebe- 

5 band in wesentlichen in der Transportrichtung der Tragepa- 
ckungen gefSrdert wird. Tragegrif f zuschnitte werden quer zur 
Langsachse des Klebebandes abgeschnitten, mittels einer Band- 
fordereinrichtung vereinzelt, und einer Applizierstation zu- 
geflihrt, in der die Anbringung der Tragegriffe an die Trage- 

10 packungen mittels beidseitig der Fordereinrichtung angeordne- 
ter Mitnehmer und Andrticker erfolgt. Zur Synchronisierung mit 
den kontinuierlich bewegten Tragepackungen sind die Mitnehmer 
und die Andrucker schrag beweglich gelagert. Die Vorrichtung 
weist nachteilig sehr viele Bauteile auf und erfordert einen 

15 groBen Bauraum. Des weiteren 1st ein erheblicher apparativer 
und steuerungstechnischer Aufwand zur ordnungsgemaBen Anbrin- 
gung der Tragegriffe auf die stetig gef5rderten Tragepackun- 
gen erforderlich. 

20 Vorrichtungen zur Langsanbringung der Tragegriffe sind bei- 
spielsweise aus der DE 37 15 445 Al und der EP 0 560 699 Al 
bekannt. Die Vorrichtung nach der DE 37 15 445 Al 1st ahnlich 
einer Verpackungsmaschine zum VerschlieBen von Kartons aufge- 
baut und weist mehrere Rollen zum Erfassen der Stirn- und 
25 Seitenwande der Tragepackungen und zum Aufbringen der Trage- 
griffe an die Stirnseiten der Tragepackungen auf. Die Vor- 
richtung ist nachteilig nur far die Bestuckung paketformiger 
Tragepackungen mit Tragegrif fen geeignet und im Obrigen rela- 
tiv kompliziert und voluminos aufgebaut. Dagegen ist die Vor- 

30 richtung nach der EP 0 560 699 Al, die in der FR 2 787 416 Al 
und in der EP 1 088 7 61 Al in Details weiter gebildet ist, we- 
sentlich einfacher und kompakter aufgebaut. Die Vorrichtung 
weist eine mittig um eine quer zur Transportrichtung der Tra- 
gepackungen liegende horizontale Drehachse drehbar gelagerte 

35 und (lber der Transportvorrichtung angeordnete antreibbare 
Drehplatte auf. Die radial aufieren Enden der Drehplatte sind 
jeweils abgerundet und mit zwei L-f6rraigen Hebeln als Halte- 
mittel zum Festhalten des einseitig mit einer abschnittsweise 
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abgedeckten Klebeschicht versehenen Endlosbandes sowie mit 
einer radial ausfahrbaren gezahnten Schneide als Trennmittel 
zum Abtrennen der Tragegriffe von dem Endlosband versehen. 
Die Platte stent iro Ausgangszustand senkrecht und ragt mit 
5 einem ersten Ende Uber der Transportvorrichtung in den Trans- 
portweg der Tragepackungen, wobei auf der stromaufseitigen, 
d.h. den ankommenden Tragepackungen zugewandten Seite ein der 
Lange des spateren Tragegriffes entsprechender Abschnitt des 
Endlosbandes mit nach aufien gerichteter Klebeschicht zwischen 
10 den beiden Enden der Drehplatte gehalten wird. Eine ankommen- 
de Tragepackungen lauft dann mit ihrer stromabseitigen vorde- 
ren Stirnseite im Bereich des ersten Endes an die Drehplatte 
an, wobei das freie Ende des Endlosbandes bzw. des Tragegrif- 
fes an die vordere Stirnseite der Tragepackung angedriickt und 
15 angeklebt wird. AnschlieBend ftthrt die Drehplatte uber der 
weitertransportierten Tragepackung eine stromauf abwarts ge- 
richtete Drehung von 180 Grad aus, so dass das zweite Ende 
der Drehplatte an die stromaufseitige hintere Stirnseite der 
Tragepackung anlauft, wobei das zunachst gefesselte Ende des 
20 Tragegriffes von dem Endlosband abgetrennt und an die hintere 
Stirnseite der Tragepackung angedriickt und angeklebt wird. 
Nachteilig an dieser Vorrichtung sind die relativ gro&e Dreh- 
beschleunigung und das anschlieflende starke Abbremsen der 
Drehplatte, die erforderlich sind, damit das Ankleben des 
25 freien Endes des Tragegriffes, die 180-Grad-Drehung, und das 
Ankleben des anderen Endes des Tragegriffes synchron mit dem 
Weitertransport der jeweiligen Tragepackung erfolgen kann. Es 
ist. daher ein hoher apparativer und steuerungstechnischer 
Aufwand fur den Antrieb und die Abbremsung der Drehplatte er- 
30 forderlich. Im iibrigen liegt das Endlosband seitlich an der 
Drehplatte an, so dass die Lange der Tragegriffe im wesentli- 
chen durch den Abstand der beiden Enden der Drehplatte fest- 
gelegt und ohne grofieren Aufwand, wie durch bei ruhender An- 
lage durchzufuhrende Verstell- oder Montagearbeiten, nicht 
35 veranderbar ist. 

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
Vorrichtung zum Anbringen eines Tragegriffes der eingangs ge- 
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nannten Art zur Verfttgung zu stellen, die bei einfachem und 
kompaktem Aufbau eine htthere Flexibility im Hinblick auf ei- 
ne Variation der Lange des Tragegriffes aufweist und einen 
geringeren Antriebs- und Steuerungsaufwand erfordert. 

Diese Aufgabe wird in Verbindung mit dem Oberbegriff des An- 
spruches 1 dadurch gelSst, dass das Applizierwerkzeug mindes- 
tens drei an einer Rotornabe starr und Uber den Umf ang 
gleichverteilt angeordnete radiale Rotorarme aufweist, und 
dass die Rotorarme an ihrem radial aufieren Ende jeweils mit 
einer Bandf tthrung, einem Haltewerkzeug, und einem Schneid- 
werkzeug versehen sind, so dass das Endlosband zwischen den 
Enden von mindestens zwei Rotorarmen haltbar und farderbar 
ist, der Tragegriff an dem Ende des nachlaufenden der beiden 
Rotorarme von dem Endlosband abtrennbar ist, und die beiden 
Enden des Tragegriffes von den beiden benachbarten Rotorarmen 
an die Stirnseiten der jeweiligen Tragepackung andriickbar 
sind. 


20 Vorteilhafte Ausgestaltungen der erf indungsgemafien Vorrich- 
tung sind in den UnteransprOchen 2 bis 10 angegeben. 

Durch das Applizierwerkzeug der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
wird das freie Ende des Endlosbandes mit nach aufien gerichte- 

25 ter Klebeschicht an den Enden von zwei Rotorarmen eingeklemmt 
und durch eine, bezogen auf die Transportrichtung der Trage- 
packungen, stromauf abwSrts gerichtete Drehung des Rotors von 
einer Vorratsrolle oder aus einem Magazin gezogen. In der 
Ausgangsstellung steht der das freie Ende des Endlosbandes 

30 ftthrende vorlaufende Rotorarm senkrecht nach unten und ragt 
mit seinem aufieren Ende ttber der Transportvorrichtung in den 
Transportweg der Tragepackungen hinein, so dass eine ankom- 
mende Tragepackungen mit ihrer stromabseitigen vorderen 
Stirnseite an das Ende des Rotorarmes aniauft, wodurch das 

35 dort befindliche freie Ende des Endlosbandes bzw. des Trage- 
griffes an die vordere Stirnseite der Tragepackung angedrUckt 
und angeklebt wird. AnschlieAend ftlhrt das Applizierwerkzeug 
tiber der stetig weitertransportierten Tragepackung eine 
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stroroauf abwarts gerichtete Drehung von 120 Grad aus, so class 
zunachst die Grif fschlaufe des Tragegriffes ausgebildet wird, 
bis der nachlaufende Rotorarm mit seinem aufieren Ends an die 
stromaufgerichtete hintere Stirnseite der Tragepackung an- 
lauft, wobei das zunachst gefesselte Ende des Tragegriffes 
von dem Endlosband abgetrennt und an die hintere Stirnseite 
der Tragepackung angedrtlckt und angeklebt wird. Wahrend der 
Drehung des Rotors ist zwischen dem nachlaufenden Rotorarm 
und dem nachf olgenden dritten Rotorarm der den nachsten Tra- 
gegriff bildende Abschnitt des Endlosbandes gefordert worden. 
Der bezogen auf die letzte Tragepackung nachlaufende Rotorarm 
wird nun in der senkrecht nach unten gerichteten Position 
gehalten und stellt filr die nachste ankommende Tragepackung 
den vorlaufenden Rotorarm dar, so dass die nachste Tragepa- 
ckung iro weiteren Verlauf in gleicher Art und Weise mit einem 
Tragegriff versehen wird. Augrund des kleineren Drehwinkels 
von 120 Grad sind eine weniger schnelle Drehbewegung und ent- 
sprechend geringere Beschleunigungs- und VerzSgerungskrafte 
erforderlich, was zu einer geringeren installierten Leistung 
des Antriebes und zu einem geringeren steuerungstechnischen 
Auf wand ftlhrt. Grundsatzlich ist auch ein kontinuierlicher 
Betrieb der Appliziervorrichtung mOglich. Durch den insgesamt 
harmonischeren Bewegungsablauf werden auch Fun kt ions st 8 rung en 
der Vorrichtung, insbesondere ein Reifien des Endlosbandes o- 
der ein durch ein Nachlaufen der Vorratsrolle bewirktes Aus- 
brechen des Endlosbandes aus einer der BandfUhrungen, weitge- 
hend vermieden. Gleichzeitig wird dadurch ein hoherer Durch- 
satz bzw. eine hohere Leistung ermoglicht. Das einseitig mit 
einer Klebeschicht versehene Endlosband kann fertig konfekti- 
oniert sein, d.h. mit ira Bereich der spateren Griff schlaufen 
aufgebrachten Abdeckungen oder Aussparungen der Klebeschicht 
versehen sein, Oder, wie bei anderen Vorrichtungen bekannt, 
in einer vorgeschalteten Konfektionie rungs stat ion vorbereitot 
werden. Im Gegensatz zu der bekannten Vorrichtung nach der EP 
0 560 699 Al, bei der das Endlosband an der Platte anliegt, 
kann das Endlosband vorliegend in den Winkel zwischen den 
beiden Rotorarmen radial nach innen gezogen werden, so dass 
die Ausbildung der Grif fschlaufe des Tragegriffes erleichtert 
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ist. Dariiber hinaus ist dadurch eine Variation der Lange der 
Griffschlaufe und eine einfache Anpassung des Tragegriffes an 
unterschiedliche Formate und Groften von Tragepackungen mog- 
lich. Zusammenfassend ist f estzustellen, dass die erfindungs- 
5 geraafce Vorrichtung bei einfachem und kompaktem Aufbau eine 
hone Flexibilitat ira Hinblick auf eine Variation der Lange 
des Tragegriffes aufweist und einen relativ geringen An- 
triebs- und S teue rung sauf wand erfordert. 

10 Die drei Rotorarme der Appliziervorrichtung sirid vorteilhaft 
als ein einteiliger Rotorstern ausgebildet, der rait der Ro- 
tornabe verschraubt ist und zur Anpassung an unterschiedliche 
Groflen der Tragepackungen gegen einen Rotorstern mit Rotorar- 
men anderer radialer Lange austauschbar ist- Prinzipiell ist 

15 auch eine teleskopartige Verstellbarkelt der Rotorarme zur 
Veranderung ihrer radialen Lange moglich. 

Nach einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung sind die 
Rotorarme identisch als starre in der Drehrichtung moglichst 

20 schlanke Hebel ausgebildet, die iiber den Umfang gleichver- 
teilt, d.h* irti Abstand von 120 Grad, fest mit einem Zentral- 
stuck verbunden sind und damit eine schnell von der Rotornabe 
trennbare und austauschbare Bauteileinheit bilden. Bei einer 
wesentlichen Anderung des Formates und / oder der Grofie der 

25 Tragepackungen kann der vorhandene Rotorstern problemlos/ 
d.h. ohne komplizierte Montage- und Justierarbeiten, gegen 
einen anderen Rotorstern mit den geanderten Tragepackungen 
angepassten Rotorarmen ausgewechselt werden. Zur Anpassung an 
unterschiedliche Formate und Groften der Tragepackungen ist es 

30 auch von Vorteil/ wenn die horizontale Drehachse der Rotorna- 
be bzw. des Rotorsterns hohenverstellbar ausgebildet ist. 

Zum Spannen und Nachziehen des Endlosbandes ist vorteilhaft 
jeweils innerhalb jedes der von zwei Rotorarmen eingeschlos- 
35 senen Winkels ein Zugmittel angeordnet, mittels dem das End- 
losband radial nach innen gezogen werden kann. Mit dem Zug- 
mittel, das zur Reduzierung des mechanischen Aufwands und zur 
vereinfachuag der steuerung zweckmafclg als Vakuumsonde ausge- 
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bildet ist, kSnnen ggf. auf einfache Weise, d.h. ohne einen 
Austausch de3 Rotorsterns und ohne eine Verstellung der Ro- 
torachse, auch kleinere Veranderungen der Lange der Trage- 
griffe und der Form der Grif f schlaufen vorgenoramen werden. 
5 Durch die Verwendung der Vakuumsonden als Zugmittel ist eine 
weitgehend beruhrungslose und damit besonders materialscho- 
nende Manipulation des Endlosbandes mbglich. 


Die an den aufteren Enden der Rotorarme angeordneten BandfUh- 

10 rungen sind zweckmaMg jeweils als eine in der Drehrichtung 
gerundete Gleitkappe mit beidseitigen Fiihrungsstegen ausge- 
bildet. Hierdurch wird der Reibungswiderstand des Endlosban- 
des beim Gleiten durch die Bandftihrung relativ gering gehal- 
ten und ein seitliches Ausbrechen und Herausfallen des End- 

15 losbandes aus der Bandftihrung sicher vermieden. Das jeweilige 
Haltewerkzeug kann als ein seitlich an dem betreffenden Ro- 
torarm drehbar gelagerter Kipphebel ausgebildet sein, der 
durch Hilfsenergie betatigbar ist, und der im Ruhezustand un- 
ter der Wirkung einer Rtickstellfeder gettffnet und im Betati- 

20 gungszustand zur Fixierung des Endlosbandes auf die BandfUh- 
rung gedrQckt ist. Das Schneidwerkzeug ist vorteilhaft als 
ein innerhalb des Rotorarmes radial langsbeweglich gelagertes 
Messer ausgebildet , das durch Hilfsenergie betatigbar ist, 
und das im Ruhezustand unter der Wirkung einer Rtickstellfeder 

25 eingefahren ist und zum Abschneiden eines Tragegriffes aus 
einem Of fnungsschlitz der Bandftthrung radial ausfahrbar ist. 

Der Antrieb des Applizierwerkzeuges ist vorteilhaft als ein 
drehmomentgesteuerter Servomotor ausgebildet, so dass die 

30 Drehbewegung der Rotornabe durch das Anlaufen einer Tragepa- 
ckung an einen der Rotorarme auslosbar ist, wodurch eine sttt- 
rungsanfallige Steuerung des Antriebes mittels einer Licht- 
schranke vermieden werden kann. Es ist aber auch die Verwen- 
dung eines leistungsgesteuerten oder f requenzgeregelten Mo- 

35 tors moglich. Weiter ist es m8glich, einen pneumatischen An- 
trieb zu verwenden. 


• • • • 
• * • 
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Des weiteren kann die Appliziervorrichtung eine Bremsvorrich- 
tung aufweisen, mittels der die Rotornabe nach dem Aufbringen 
eines Tragegriffes mit dem nachlauf enden Rotorarm bis zum An- 
laufen der nachsten Tragepackung und dem Ankleben des freien 
Endes des zugeordneten Tragegriffes in einer weitgehend senk- 
recht nach unten gerichteten Ausgangsstellung haltbar ist, 
wobei bei Verwendung eines Servomotors die betreffende Breras- 
und Haltefunktion vorteilhaft durch diesen erfolgen kann und 
eine separate Bremsvorrichtung eingespart wird. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nach- 
folgenden ausftlhrlichen Beschreibung und den beigefagten 
Zeichnungen, in denen eine bevorzugte Ausftihrungsform der er- 
f indungsgemafien Vorrichtung beispielhaft veranschaulicht ist. 


In den Zeichnungen zeigen: 

Figur 1: Eine axiale Seitenansicht einer Appliziervorrich- 
tung in einer ersten Phase , 

Figur 2: die Appliziervorrichtung nach Fig. 1 in einer 
2weiten Phase, 

Figur 3: die Appliziervorrichtung nach Fig. 1 und Fig. 2 
25 in einer dritten Phase, und 

Figur 4: eine Ausftihrung eines Rotorarmes der Applizier- 
vorrichtung in einer tangentialen Seitenansicht. 

30 In den Fig. 1 bis 3 werden Tragepackungen (1), die vorliegend 
beispielhaft als Sixpack (2> von jeweils sechs mittels einer 
Schrumpffolie (3) zusammengef assten GetrSnkef laschen (4) aus- 
gebildet sind, auf einer nicht naher ausgefuhrten und bekann- 
ten Transportvorrichtung (S) weitgehend kontinuierlich ent- 

35 sprechend der angegebenen Transportrichtung (6) von links 
nach rechts, z,B. von einer Abf Ullstation zu einer Versand- 
station, transportiert . Uber der Transportvorrichtung (5) und 
dem Transportweg der Tragepackungen (1) ist eine Applizier- 


■«» •••• 
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vorrichtung (7) angeordnet, mittels der die Tragepackungen 

(I) automat isiert jeweils mit einem selbstklebenden Trage- 
griff (8) versehen werden. 

5 Die Appliziervorrichtung (7) weist drei an einer Rotornabe 
(9) starr und uber den Umfang gleichverteilt angeordnete ra- 
diale Rotorarme (10) auf, die an ihrem radial auiieren Ende 

(II) jeweils eine hier nicht naher ausgeftlhrte Bandfiihrung 
(12) , ein Haltewerkzeug (13), und ein Schneidwerkzeug (14) 

10 aufweisen und urn eine quer zur Transportrichtung (6) liegende 
horizontale Drehachse (15) mittels eines Antriebes drehbar 
sind- Durch eine, bezogen auf die Transportrichtung (6) der 
Tragepackungen (1), stromauf abwarts gerichteten Drehung (16) 
der Rotornabe (9) bzw. der Rotorarme (10) wird ein Endlosband 

15 (17), das radial aufien abschnittsweise mit einer Klebeschicht 
versehen ist, mittels der Haltewerkzeiige (13) von einer nicht 
dargestellten, stromabwSrts befindlichen Vorratsrolle gezo- 
gen. Zum Spannen und Nachziehen des .Endlosbandes (17) ist je- 
weils innerhalb jedes der von zwei Rotorarmen (10) einge- 

20 schlossenen Winkels ein als Vakuumsonde (18) ausgebildetes 
Zugmittel (19) angeordnet r mittels dem das Endlosband (17) 
radial nach innen gezogen und somit zwischen den Enden (11) 
von zwei Rotorarmen (10) jeweils eine ftir die Tragepackungen 
(1) erforderliche LBnge eines Tragegriffes (8) eingestellt 

25 werden kann. 

In der Abbildung von Fig. 1 befindet sich ein das freie Ende 
(20) des Endlosbandes (17) bzw. des davon abzutrennenden ers- 
ten Tragegriffes (8a) haltender erster Rotorarm (10a) in sei- 

30 ner senkrecht nach unten gerichteten Ausgangsstellung (21), 
in der die Rotornabe (9) gebremst bzw. arret iert ist. Eine 
erste Tragepackung (la) ist gerade dabei, rait ihrer stromab- 
seitigen vorderen Stirnseite (22) an den Rotorarm (10a) und 
den davor befindlichen Tragegriff (8a) anzulaufen, wodurch 

35 zunachst das freie Ende (20) des Endlosbandes (17) bzw. des 
Tragegriffes (8a) mittels der dortigen Klebeschicht an der 
Tragepackung (la) befestigt bzw. angeklebt wird. Das Anlaufen 
der Tragepackung (la) an den Rotc-rarm (10a) wird sensiert, 
v. •••• :"• "\* •: : | i 
... •««• •• •••• • 
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was z.B. mittels eines drehraoraentgesteuerten Servoantriebes 
der Rotornabe (9) Oder raittels einer Lichtschranke erfolgen 
kann, und daraufhin das Haltewerkzeug (13) des Rotorarmes 
(10a) gebffnet und die Rotornabe (9) durch den Antrieb ent- 
5 sprechend der Drehrichtung (16) in Drehung versetzt. In der 
Abbildung von Fig. 2 ist die Rotornabe (9) urn circa 85 Grad 
weitergedreht und die Tragepackungen (1) entsprechend weiter 
transportiert worden. Die Drehgeschwindigkeit der Rotornabe 
(9) ist dabei derart auf die Transportgeschwindigkeit der 

10 Tragepackungen (1) abgestimmt, dass der zweite Rotorann (10b) 
in etwa mit Erreichen seiner senkrecht nach unten gerichteten 
Endstellung (23) "an die stromaufseitige hintere Stirnseite 
(24) der Tragepackung (la) aniauft, wobei der Tragegriff (8a) 
icit seinem zun^chst noch gefesselten Ende (25), wie in der 

15 Abbildung von Fig. 3 dargestellt, an der Tragepackung (la) 
angeklebt und im nachsten Moment mittels des dortigen 
Schneidwerkzeuges (14) von dem Endlosband (17) abgetrennt 
wird. Die Endstellung (23) des zweiten Rotorarmes (10b) 
stellt bezogen auf die nachste zweite Tragepackung (lb) und 

20 den dieser zugeordneten zweiten Tragegriff (8b) die neue Aus- 
gangsstellung (21) dar, 

Augrund des relativ kleinen Drehwinkels der Rotornabe (9) von 
jeweils 120 Grad sind geringe Beschleunigungs- und VerzBge- 

25 rungskrafte erf orderlich, was zu einem geringen Auf wand fur 
den Antrieb und die Steuerung der Appliziervorrichtung (7) 
ftthrt. Durch den relativ gleichmaMgen Bewegungsablauf werden 
rottgliche Funktionsstorungen weitgehend vermieden. Mit Hilfe 
der Vakuumsonden (18) konnen die Ausbildung der Griff schlau- 

30 fen und die Lange der Tragegriffe (8) auf einfache Weise 
durch eine Veranderung des VaXuumdruckes variiert werden und 
somit problemlos an unterschiedliche Formate und GroBen der 
Tragepackungen (1) angepasst werden. 

35 In Fig. 4 ist ein AusfUhrungsbei spiel eines Rotorarmes (10) 
in einer tangentialen Seitenansicht im Detail dargestellt. Am 
radial aufieren Ende (11) des Rotorarmes (10) sind eine Band- 
fahrung (12) , ein Haltewerkzeug (13) und ein Schneidwerkzeug 

"I s : : 
: •••• s - 
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(14) angeordnet. Die Bandftihrung (12) 1st als eine in der 
Drehrichtung (Blickrichtung) gerundete Gleitkappe (26) mit 
beidseitigen Ftihrungsstegen (27) ausgebildet, auf bzw. zwi- 
schen denen das Endlosband (17) widerstandsarm und sicher ge- 
ftihrt werden Vcann. Das Haltewerkzeug (13) 1st als ein seit- 
lich an dem Rotorarm (10) drehbar gelagerter Kipphebel (28) 
ausgebildet, der in seinem geoffneten Ruhezustand (29) mit 
strichpunktierten Linien und In seinem geschlossenen Betati- 
gungszustand (30), in dem das Endlosband (17) zwischen der 
Spitze (31) des Kipphebels (28) und der Gleitkappe (26) ein- 
geklemmt und somit auf dem Rotorarm (10) festgehalten wird, 
mit durchgezogenen Linien dargestellt ist. An seinem auBeren 
Ende (32) stent der Kipphebel (28) gelenkig mit der Stofistan- 
ge (33) eines druckmittelbetatigten stellzylinders (34) in 
as Verbindung. Sowohl der Kipphebel (28) als auch der Stellzy- 
linder (34) sind drehbar an einem Anlenksttick (35) gelagert, 
das seitlich an dem Rotorarm (10) befestigt ist. Im Ruhezu- 
stand (29) ist der Kipphebel (28) unter der Wirkung einer 
nicht abgebildeten RUckstellfeder gebffnet und im Betati- 
gungszustand (30) zur Erzeugung einer definierten Haltekraft 
unter der Wirkung des in dem Stellzylinder (34) eingestellten 
Arbeitsdruckes geschlossen. Das Schneidwerkzeug (14) ist als 
ein innerhalb des Rotorarmes (10) radial langsbeweglich (36) 
gelagertes gezacktes Messer (37) ausgebildet, das mittels ei- 
25 nes druckmittelbetatigten Stellzylinders (38) zum Abtrennen 
eines Tragegriffes (8) von dem Endlosband (17) radial aus- 
fahrbar und im abgebildeten Ruhezustand (39) unter der Wir- 
kung einer nicht abgebildeten RUckstellfeder eingefahren ist. 


30 


JL. .::. s .. : .:» • " • ' 
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Annie lder: 
Anwaltsakte: 


Dieter Lange 
G-PEX 11 


5 S chut zanspr liche 


1. Vorrichtung zum Anbringen eines Tragegrif f es, mittels der 
auf einer Transportvorrichtung gefttrderte Tragepaclcungen au- 
io tomatisiert jeweils mit einem selbstklebenden Tragegriff ver- 
sehbar sind, wobei eine Appliziervorrichtung mit einem 
antreibbaren Applizierwerkzeug vorgesehen ist, das liber der 
Transportvorrichtung urn eine quer zur Transport richtung lie- 
gende horizontale Drehachse drehbar gelagert ist, und das 
15 mindestens ein Fuhrungsmittel, ein Fixiermittel und ein 
Trennmittel aufweist, so dass ein Endlosband, das einseitig 
mit einer in LSngsrichtung abschnittsweise f reiliegenden Kle- 
beschicht versehen ist, uber jeweils eine Tragepackung f$r- 
derbar, davon ein Tragegriff mit beidendigem Klebeabschnitt 
20 abtrennbar, und der Tragegriff auf die Tragepackung aufdriick- 
bar ist, dadurch g*lcen»«eichnet, dass das Applizierwerkzeug 
mindestens drei an einer Rotornabe (9) starr und Qber den Urn- 
fang gleichverteilt angeordnete radiale Rotorarme (10) auf- 
weist, und dass die Rotorarme (10) an ihrem radial auAeren 
25 Ende (11) jeweils mit einer Bandfuhrung (12), einem Halte- 
* werkzeug (13) , und einem Schneidwerkzeug (14) versehen sind, 
so dass das Endlosband (17) zwischen den Enden (11) von min- 
destens zwei Rotoranaen (10) haltbar und forderbar ist, der 
Tragegriff (8) an dem Ende (11) des nachlauf enden der beiden 
30 Rotorarme (10) von dem Endlosband (17) abtrennbar ist, und 
die beiden Enden (20, 25) des Tragegriffes (8) von den beiden 
benachbarten Rotoranaen (10) an die Stirnseiten (22, 24) der 
jeweiligen Tragepackung (1) andruckbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gakennzaxclmet, dass 
35 die mindestens drei Rotorarme (10) als einteiliger Rotors tern 
ausgebildet sind, und dass der Rotorstern mit der Rotornabe 
(9) verschraubt ist und zur Anpassung an unterschiedliche 
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Formate und Gro&en der Tragepackungen (1) gegen einen Rotor- 
stern mit Rotorarmen (10) anderer radialer Lange austauschbar 
ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gakannzelch- 

s net r dass die horizontale Drehachse (15) des Applizierwerk- 
zeuges zur Anpassung an unterschiedliche Formate und GrOfien 
der Tragepackungen (1) hfchenverstellbar ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 3, dadurch ga- 
kennxeichnet, dass jeweils ein Zugmittel (19) zum Spannen und 

10 Nachziehen des Endlosbandes (17) innerhalb des von zwei Ro- 
torarmen (10) eingeschlossenen Winkels angeordnet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeiohnat, dass 
das Zugmittel (19) als Vakuumsonde (18) ausgebildet ist, mit- 
tels der das Endlosband (17) bertthrungslos radial nach innen 

15 ziehbar ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch ga- 
kennaaiohnet, dass die Bandftthrung als eine in der Drehrich- 
tung gerundete Gleitkappe mit beidseitigen Ftthrungsstegen 
ausgebildet ist. 


20 7. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 6, dadurch ge- 
kannzaichnat, dass das Haltewerkzeug als ein seitlich an dem 
Rotorarm drehbar gelagerter Kipphebel ausgebildet ist, der 
durch Hilfsenergie betatigbar ist, und der im Ruhezustand un- 
ter der Wirkung einer Rtlckstellf eder geoffnet und im Betati- 

25 gungszustand zur Fixierung des Endlosbandes auf die Bandfuh- 
rung gedrttckt ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 7, dadurch go- 

kannzaichnat, dass das Schneidwerkzeug als ein innerhalb des 

Rotorarmes radial langsbeweglich gelagertes Messer ausgebil- 

30 det ist, das durch Hilfsenergie betatigbar ist, und das im 

Ruhezustand unter der Wirkung einer Rttckstellf eder eingefah- 

ren und im Betatigungszustand zum Abschneiden eines Trage- 
*** ~ • •••• i i 
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griffes aus einem Of fnungsschlitz der BandfUhrung ausgefahren 
1st. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 8, dadnrch ge- 
kannzeichnet, dass der Antrieb des Applizierwerkzeuges als 
5 ein drehmomentgesteuerter Servomotor ausgebildet ist, so dass 
die Drehbewegung der Rotornabe (9) durch das Anlaufen einer 
Tragepackung (1) an einen der Rotorarme (10) auslfcsbar 1st. 


10. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennseiohne't, dass die Appliziervorrichtung (7) eine Brems- 
10 vorrichtung aufweist, mittels der die Rotornabe (9) nach dem 
Aufbringen eines Tragegriffes (8) rait dem nachlaufenden Ro- 
torarm (lb) bis zum Anlaufen der nachsten Tragepackung (lb) 
in einer weitgehend senkrecht nach unten gerichteten Aus- 
gangsstellung (21) haltbar ist. 
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